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Abstrakt

Historicka kachlova kamna byvaji velmi casto
na objektech nalezena na pidach nebo ve sklepe-
nich rozebrana na jednotlivé kachle, po ¢ase jsou
jiz nekompletni nebo zachovana jen ve zlomcich.

Tento clanek predklada praktické zku-
Senosti s vyrobou replik nedochovanych kachli
a jejich casti, které byly pouzity pfi restaurova-
ni a rekonstrukci tahovych kamen z NKP hradu
a zamku Becov, neorokokovych kamen z fran-
couzského velvyslanectvi v Praze a baroknich
kamen z usedlosti Kotlarka. Zabyva se otazka-
mi kdy a zda vibec pfistoupit k nahrazeni nebo
doplnéni pavodniho materialu replikou, a pokud
ano, jaky zvolit material a jaké vyhody a Gskali
pfinasi prace s palenym keramickym materialem.

Cilem je predevsim sdilet zkusenost s vlast-
ni vyrobou replik a ukazat, ze jejich vhodné pouzi-
ti mdZe pomoci uvést znovu do Zivota pamatku —
v tomto pfipadé kachlova kamna - ktera by ji-
nak byla odsouzena k postupnému zaniku nebo
v lepsim pripadé k trvalému ulozeni ve stfepech
v depozitafi.

Abstract

Historical tile stoves are very often found in at-
tics and cellars of buildings, having been undone
to single tiles. Their tiles are frequently incom-
plete or preserved in fragments only.

This article submits practical experience
with the production of replicas of missing tiles
and tile pieces, which were used in the restorati-
on and reconstruction of tile stoves from Becov
castle, a neo-Rococo stove from the French Em-
bassy as well as a Baroque stove from the ho-
mestead Kotlarka in Prague. It deals with the
questions when, and if at all, to decide to replace
or to complete original material with replicas,
and if so, what material to choose and what the
advantages and obstacles are when working
with fired ceramic material.

The primary goal is to share experience
with replica-making itself and to show how
appropriate use can help to revive a historical
heirloom — a tile stove in this case, which would
otherwise be doomed to gradual destruction,
or at best to the permanent storage of tile frag-
ments in a depository.
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Uvod

Pfichazime-li ke stojicim kachlovym kamnim,
vnimame je vétsinou jako celek. Ve skutecnosti
jsou vSak kamna sestavena az z desitek jednot-
livych kachlt rznych typt — fadkovych kachld,
fims, zaklopovych kachl a ¢asto ukonéovacich
ozdobnych prvkd — akroterii, ¢uékt, piniovych
Sisek, hfeben(li nebo vaz rozliénych tvard. V pra-
béhu ¢asu byla historicka kamna vétsinou opako-
vané rozebirana a znovu stavéna. P¥i téchto pre-
stavbach byl hlavni daraz kladen na funkénost
kamen, a tak byvaly poskozené kachle nebo je-
jich casti nahrazovany odlisnymi mladsimi kachli
nebo byla kamna tvarové zménéna a postavena
s pouzitim mensiho poétu dilt. Velmi obvykla je
také situace, kdy nalézame historicka kamna ro-
zebrana na jednotlivé kachle, uloZena na pidach
nebo ve sklepenich objektd.

Moznosti rekonstrukce pivodni podoby
kamen ze stfepového materialu

Restaurator, ktery chce ziskat predstavu o posko-
zeni a mife kompletnosti danych kamen, prove-
de nejprve roztfidéni nalezenych stfep(, a poté
predbéZnou kamnarskou rekonstrukci kachli
jednotlivych fad.

Kachlova kamna z rGiznych historickych ob-
dobi maji své zakonitosti, opakujici se znaky i ty-
picky celkovy tvar. Zejména u kamen od druhé
poloviny 19. stoleti dale, kdy zacali plsobit vétsi
vyrobci a tovarny na kamna,["] naptiklad L. & C.
Hardtmuth, Josef. F. Rasch, W. J. Sommerschuh nebo
Rako, ktefi vydavali tisténé katalogy svych vy-
robku, je mozné i pfi malém poctu zachovanych
kachli ¢i jejich zlomkd dohledat analogii pro
jejich pavodni podobu. U starsich kamen Ize vy-
chézet z kamnarskych znadek a napist vyrytych
do kachlt. Jiz pfFi vyrobé byvaly viechny kachle
tychz kamen oznaceny vyrobnim ¢islem — vétSinou
ruéné vyrytym pismenem ,N“ (z némeckého Num-
mer) a &islicemi napf. ,N 24”, ,N 38" a podobné.
U mladsich kamen byvala pro vyrobni znadeni
pouzivana razitka a obvyklé jsou i kombinace ji-
nych pismen a &islic, napfiklad ,,/M 20”. Na horni
zebra kachld vyrobce kamen nékdy vyryl i vyra-
zil kamnarské znacky ve tvaru vodorovnych ¢ar,
krizk(, kole¢ek a podobné, které ukazuji sesaze-
ni kachld jedné rady k sobé. Vychazet Ize i z vnitf-
nich hlinénych vyplni — z jejich mnozstvi, miry vy-

paleni a znecisténi, z de kor, poskozeni povrchu
kachld a dalSich znakd, které Ize pouzit jako vo-
ditko pfi rekonstrukci kamen z nalezenych stre-
pu. Casto je tak mozné rekonstruovat kamna jen
pfi 50% i mensi zachovalosti ptvodniho materia-
lu. V pfipadé nalezeni kamen v rozloZeném stavu
je témér pravidlem, Ze chybi vétsi ¢i mensi Casti
rozlamanych kachl(, celé kachle, otlu¢ené zlom-
ky dekoru a vétSinou se nedochova ukondujici
ozdobny prvek, ktery Ize snadno prenést. Neni
vyjimkou, Ze plivodni vaza kamen kon¢i jako za-
hradni dekorace nebo nékde zdobi krbovou fim-
su. Pak vyvstava otazka, zda tyto chybéjici ¢asti
nahrazovat, a pokud ano, jaky material pouzit.

Nahrazovat nedochovany historicky material
replikou ¢i nikoli?

Na tuto otazku patrné neexistuje univerzalni od-
povéd. Vzdy je nutné individualné u kazdych hi-
storickych kamen zvazit:

1. Miru jejich zachovalosti a typ poskozeni.
Lze z dochovanych kachll rekonstruovat plvod-
ni podobu kamen? Pokud ano, je mozna jejich
funkcni obnova, nebo je vhodnéjsi vzhledem
k typu poskozeni keramiky nebo malému poctu
zachovanych fragmentu, aby kamna nebo kachle
slouzily pouze jako muzejni exponat?

2. Je k dispozici dostatek podkladi a informa-
ci, na jejichz zakladé Ize dojit k pavodni po-
dobé nedochovanych ¢asti kamen?

Existuje dostatek dochovanych pavodnich kach-
14, opakujici se dekor, jina analogie, napfriklad
vyobrazeni kamen v dobovém katalogu, na foto-
grafii interiéru,[?] nebo tvarové stejna kamna po-
stavena v jiném objektu?

3. V jakém rezimu budou kamna nadale fun-
govat.

Maji byt opét funkéné vyuzivana, nebo budou
slouzit pouze jako muzejni exponat?

V idealnim pripadé nahrazujeme chybéjici ¢asti
replikou pouze tehdy, mame-li k dispozici do-
statek podkladd, z nichz Ize vychazet pfi rekon-
strukci pdvodni podoby kachld nebo celych ka-
men. VZdy bude ale zalezet také na typu objektu,
pro néjz jsou kamna rekonstruovana, a na jejich
planovaném vyuziti.

82 PRIKLADY VYROBY REPLIK NEDOCHOVANYCH KACHLU A JEJICH CASTi... | SYLVA ANTONY CEKALOVA

Pro muzea nebo edukacni expozice mize
byt vhodnym fesenim i jen zpevnéni kachli a as-
te¢na rekonstrukce kamen, pficemz lomy po ne-
dochovanych &astech a otlu¢ené mista zdstavaji
pouze konzervovana bez tvarového doplnéni.
Naproti tomu pfi umisténi kamen v zameckych
interiérech, pfibliZujicich navitévnikim Zivot
tehdejsich obyvatel, bude pravdépodobné po-
zadovana jejich rekonstrukce a restaurovani do
kompletniho tvaru a pIné krasy, v niZ stala kdysi.
Ne vzdy je vSak mozZné najit jinde stojici ana-
logicka kamna nebo tyz dekor opakujici se na
ostatnich kachlich. Pokud by v takovém pripadé
méla byt nekompletni kamna odsouzena k ulo-
zeni v depozitafi, pak by na pamatkovych ob-
jektech pravdépodobné zlstala sotva polovina
v soucasné dobé stojicich kamen.

Také soukromi majitelé objektd daji vét-
Sinou prednost investici do rekonstrukce funk¢-
niho topidla, ktera predpoklada nahrazeni viech
chybéjicich ¢asti, a to navic v tepelné odolném
materialu. Pokud toto neni mozné, kamna ¢asto
kon¢i vyhozena nebo trvale uloZzena v nevhod-
nych podminkach na padach nebo ve sklepich,
kde postupné dochazi k jejich dalsi degradaci
a nakonec k dplnému zniceni.

V takovém pfipadé mizZe nahrazeni chy-
béjicich casti replikami prodlouzit Zivot krasnym
a cennym dildm davnych kamnari a stoji za zva-
Zeni i varianta, kdy podoba nové doplnénych
¢asti vychazi pfi nedostatku podkladl pouze
volné z dochovanych dekort nebo z tvaru kachld
obdobnych kamen. Pokud jsou nové ¢asti od ori-
ginalu odlidené (napfiklad barvou podkladového
stfepu nebo vyznacenim z nepohledové strany)
a s originalem spojené reverzibilnim zplsobem,
z(stava nadale oteviena moznost, Ze pfi dalSim
restaurovani budou jiz potiebné analogie k dis-
pozici a nedochované ¢asti bude mozné doplnit
znovu, lépe, a navratit tak kamna do jejich pavod-
ni podoby. To by mozné nebylo, pokud by mezi-
tim doslo k jejich ztraté v disledku nevhodného
uloZeni nebo vyhozeni nekompletnich kachla.

Volba materialu pro vyrobu replik

P¥i restaurovani historickych kamen se ¢asto set-
kavame s rdiznymi vice ¢i méné vhodnymi mate-
rialy pouzitymi v minulosti pro nahradu nedo-
chovanych &asti. Z nejéastéjsich mizeme jmeno-
vat palenou keramiku, nepalenou hlinu, sadru, !

epoxidové tmely[*] nebo kamné¥ské tmely,[]

namodelované ¢asto na zakladni hruby tvar vy-
tvoreny z prisekanych cihel nebo v poslednich de-
setiletich z porobetonu. Méné casto se u nefunké-
nich kamen setkavame i s nahradami ze dreva.
Nékteré z téchto materiall jsou povaZo-
vany za bezpecné z hlediska jejich dlouhodobé-
ho plsobeni na keramiku, jiné Ize oznadit jako
problematické. Vzdy zalezi nejen na konkrétnim
materialu, ale také na zpdsobu jeho aplikace.
P¥i volbé vhodného materialu pro vyrobu
replik, zejména jedna-li se o vyrobu nikoli celych
kachl, ale pouze o doplnéni ¢asti originald, je pro-
to tfeba zvazit nasledujici faktory, které zasadné
ovliviuji moznosti pouziti nékterych materialG.

1. Kvalita pavodnich kachla

Pri doplhovani jen z&asti dochovanych kachld je
tfeba vzit v Gvahu strukturu i poréznost strepu
a stupné vypalu originald. Hrubozrnny porézni
nizce paleny strep, obvykly u starSich kamen, vy-
zaduje dikladnou separaci od takovych materiald,
u nichz hrozi proniknuti do péru stfepu a vytvo-
feni tvrdého nepruzného spoje. Tyto materialy
mohou byt akceptovatelné pfi restaurovani sli-
nutého stfepu porcelanu nebo kameniny,[¢! ale
pfi pfimém kontaktu s nizce palenym kamnarsky
stfepem mohou mit $kodlivé dasledky.[]

2. Poskozeni

Historické kachle mivaji rizné formy poskozeni.
Obzvlasté pri naruseni soudrznosti strepu a gla-
zury nebo pfitomnosti soli ve stfepu je treba se
vyvarovat materiald, které do keramiky vnasi soli
nebo které snadno pfijimaji a zadrzuji vihkost,
jako jsou sadra nebo kamnarské tmely s primési
vodniho skla, jez za nevhodnych podminek (viz
nize bod 4) mohou byt pfi¢inou dalsiho posko-
zeni keramiky vlivem vlhkostni roztaZnostil®]
nebo krystalizace soli.

3. Planované vyuziti kamen

Budou kamna funkéni, pouzivana pro topeni
pevnymi palivy, pro topeni elektfinou nebo
nefunkéni? Zatimco u nefunkcnich kamen Ize
pominout aspekt tepelné odolnosti dopliikového
materialu, u funkénich kamen je nutné, aby ma-
terial pouzity pro repliku vykazoval dostatecnou
a dlouhodobou tepelnou odolnost, pficemz
naroky na tepelnou odolnost se budou lisit pfi
vytapéni kamen pevnymi palivy a pfi vytapéni
elektrinou, kdy je nastup teploty pozvolny, tepel-
né zatiZeni nizsi a stalé, a lze je navic dobre regu-
lovat zménou vykonu topnych téles.
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4. Podminky, v nichz budou kamna osazena

Pfi volbé materialu je nutné zvazit, v jakych pod-
minkach budou kamna dlouhodobé osazena. Po-
kud se jedna o temperovany a suchy objekt, je
mozné u nefunkénich kamen pouzit i sadru a dalsi
nahradni materialy. Pfikladem mohou byt barok-
ni kamna osazena v mistnosti Zemskych desek
ve Starém kralovském palaci na Prazském hradg,
kde byly v 60. letech 20. stoleti jeden cely kachel
stfedni Fimsy a Casti dalSich kachld nahrazeny
tvrzenou sadrou.[®] P¥i této opravé byla zaroveh
do kamen instalovana elektricka topna télesa
a kamna od té doby slouzi sez6nné k temperova-
ni mistnosti. Pfi restaurovani kamen v roce 2008
byly sadrou doplnéné ¢asti shledany v dobrém
stavu, nevykazovaly Zadné negativni zmény, ani
nedochazelo jejich vlivem k poskozeni jinych
kachli. Jina je situace u renesanénich kachld

v

osazenych ve zdivu v takzvané Vladislavové loz-
nicil’®] na Prazském hradé. Tyto kachle, tvofici
plvodné vyhfevnou sténu spojenou s kamny ve
vedlejsi mistnosti, jsou minimalné od podatku
20. stoleti nefunkéni. V minulosti byly ze zadni
strany kompletné vyplnény a ¢astené opraveny
sadrou. Zaroven byl zazdén prostup do komi-
nového télesa, coz znemoznilo odvod vlhkosti
z kachld i kamen. V soucasné dobé jsou kachle ve
velmi Spatném stavu vlivem prostupujicich soli,
které narusuji strukturu stfepu a odtlacuji hor-
ni glazurni vrstvu. V tomto pripadé Ize pouziti
sadry, ktera ve velké mire vaze vzdusnou vlhkost,
a napomaha tak k degradaci kachl, oznacit za
nestastné feseni.

Opatrnost pfi volbé materialu, ktery bude
po dalsi léta spojen s pamatkou, je jisté na misté.
V tomto clanku se chci podrobnéji zaméfit na
praci s materialem historickym kachliim nejbliz-
$im — s keramickou palenou hlinou.

Vyroba keramickych replik

Zvolime-li k vyrobé repliky paleny keramicky ma-
terial, pfinasi to mnohé vyhody — vysokou me-
chanickou odolnost, stalost pfi tepelné zatézi,
materialovou blizkost originalu a moZnost napo-
dobit velmi vérné vzhled plvodnich kachld.

Prace s keramickym materialem ma vsak i sva
uskali, s nimiz se restaurator musi vyrovnat.

1. Smriténi hmoty pfi suseni a paleni['"
Keramicka hmota se smrstuje jiz béhem procesu
suseni v dasledku unikani v pérech vazané vody,
a poté i pri paleni, kdy odchazi chemicky vazana
voda. Viysledny vypaleny vyrobek je tak oproti své
pavodni velikosti o0 6—10 % mensi. Mira smriténi
zavisi na slozeni keramické hmoty, jeji vihkosti pfri
formovani kachle a na vysi vypalovaci teploty.
Pro kazdou hmotu i konkrétni teplotu vypalu je
proto potreba nejprve udélat zkusebni vzorek,
ktery nam ukaze, o kolik potfebujeme vytvorit
novy dil vétsi, abychom ztratu susenim a palenim
vyrovnali. To je snazsi, pokud vyrabime nové
cely kachel. Pak zvétsime o potiebné procento
jiz model, pripadné formu sejmutou z originalu,
nebo vytvafime-li cely kachel z platd, prizplso-
bime pfi vyrobé velikost jednotlivych dild.

Slozitéjsi situace nastava, dopliujeme-li
noveé pouze chybéjici ¢ast originalniho kachle,
obzvlasté pokud je zdobeny modelaci. V tom pfi-
padé je tfeba poditat s uréitym posunem reliéfu
jiz béhem suseni. Nové dopliovanou ¢ast namo-
delujeme na original, pficemz ji vytvorime o néco
vétsi. Prfipadné nerovnosti vzniklé pfi suseni Ize
regulovat tim, Ze se béhem nasledujicich dvou az
tfi dnd opakované vracime k praci a podle potre-
by modelaci upravujeme pridanim ¢i ubranim ke-
ramické hliny. Tento postup je vhodny zejména
pti modelovani ¢asti kachld nebo dekoru z volné
ruky. Pokud vytlacujeme novou cast kachle z vétsi
formy, vytizneme priblizny tvar doplitku a presné
sesazeni s originalem vytvofime aZ jeho dobrou-
$enim po vypalu.

2. Povrchova uprava, dekorace

Vychazime vzdy, pokud mozno, z dekoracnich tech-
nik pouzitych u originalu, kde si vS§imame zejména
nasledujicich znaka: Je dekor vytlaéeny jiz z formy,
nebo dodatecné nalepeny? Je pritomna engobova
mezivrstva? Pokud ano, jakou ma barvu ¢i barvy?
Je vysledna barevnost kachle dana engobovym
podkladem, barevnosti glazury ¢i kombinaci
obojiho? Jak byl vytvoren malovany dekor —
podglazurnimi barvami, malbou do syrové gla-
zury nebo naglazurni dekoraci a podobné? Né-
kdy neni mozné na prvni pohled typ povrchové
Gpravy urcit. V tom pfipadé nam voditko mohou
poskytnout jednotlivé materialové vrstvy na lo-
mu kachle, presahy glazury nebo engoby na horni
plose Zeber kachla ¢&i plochy pod odpadnutym
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dekorem, které, jsou-li engobované ale nikoli gla-
zované, svéd¢i o nalepovani dekoru do vihké en-
goby a nasledném glazovani. Peclivym zkouma-
nim originalu Ize ve vétsiné pfipadl urdit, jakym
postupem byl kachel vytvoren, a z néj pak vycha-
zet pri vyrobé repliky.

Samotné povédomi o plvodnim vyrob-
nim postupu viak neni zarukou Gspéchu. Viyrobni
techniky starych hrnéift a kamnata byly zalozeny
na dlouholetych zkusenostech a ¢asto predavany
z generace na generaci. Napfriklad pfi technice
mramorovani engobami zalezi vysledny vzhled
mramorovani na kombinaci nékolika faktord —
hustoté jednotlivych engob, zpisobu jejich na-
naseni, vlhkosti podkladového stiepu i rychlosti,
jakou probéhne cely proces od naneseni engoby
po zatfeseni kachlem, kterym dojde k prolnuti
nanesenych barevnych engob. Tyto znalosti jsou
mnohdy pisemnou formou neprenosné a lze je
ziskat jen vlastni zkusenosti nebo béhem spolu-
prace s keramikem, ktery je pouziva.

3. Zkousky glazur, engob a teploty vypalu
Pro dosaZeni spravného vzhledu repliky je potie-
ba priblizit se originalu barevnosti i strukturou
povrchové vrstvy. Vysledny barevny odstin u tran-
sparentnich i krycich glazur je ovlivnén: 1) barvou
podkladového stfepu nebo engoby, 2) vysi vy-
palu, 3) tlouStkou glazurni vrstvy. Dbat je tieba
nejen na kone¢ny vzhled, ale také na technické
vlastnosti jednotlivych materiald. Strep, engoba
i glazura by mély mit blizky koeficient teplotni
roztaznosti, aby po vypalu nedoslo vlivem pnu-
ti mezi jednotlivymi vrstvami hned nebo ¢asem
k jejich rozpraskani a opadavani. Pro posouze-
ni vhodnosti jednotlivych material( provadime
vypaly zkusebnich vzorkd. Pokud si keramik
nepfripravuje vlastni glazury ze zakladnich suro-
vin, pracuje obvykle se soucasnymi komercnimi
glazurami, kterych je na trhu celd fada. Oproti
historickym glazuram i barvitkdim jsou v8ak v sou-
casné dobé vyrabéné glazury velmi jemné, Cis-
té a vétsinou urcené pro paleni na vyssi teploty,
nez byvalo u historickych kachlG obvyklé. | se
souéasnymi glazurami Ize ale dosahnout barev-
nosti a vzhledu povrchu véetné nepravidelnosti
typickych pro historické kachle kombinaci riiz-
nych glazur, pfimési barvicich oxidd nebo i ne-
standardnich primési, jako jsou napfriklad popel
¢i jemné piliny. Konecny vzhled mizeme také
vyrazné ovlivnit zplsobem vypalu.

4. Vypal
Pivodni kachle byly paleny vétsinou v pecich
na drevo, od 19. stoleti také v pecich na uhli.
Obzvlasté u keramiky palené dfevem dochazelo
k nepravidelnému vytaveni glazurni vrstvy pfi
nestejné teploté v riznych ¢astech pece ¢i k za-
taveni popelu do glazury. Vyrobky vychazejici
z modernich elektrickych peci jsou naproti tomu
dokonale vytavené, povrchem blizké spise mlad-
$im kachlim z konce 19. a z 20. stoleti. V elek-
trické peci Ize dosahnout autentického vzhledu
originalu za pomoci jiz zminénych pfisad do
glazur, experimentovani s palici krivkou ¢i kom-
binaci vice glazurnich vrstev a vypal( na rGzné
teploty. DalSi moZznosti je paleni ve venkovni ply-
nové peci, kterd umoziuje i vypal alternativnimi
technikami, jako je napfriklad Raku vypal, kterym
Ize dosahnout listrového vzhledu Iéty zoxido-
vané glazury,['?] jejiho vybublani, povrchovych
zatavenych jizev, lokalniho znedisténi a dalsich
nepravidelnosti typickych pro historické kachle.
Tento zpUsob vypalu vyzaduje ostfenou keramic-
kou hmotu, ktera snese prudké teplotni vykyvy.
Nabizi se otazka, pro¢ namisto alternativ-
nich technik nepouzit plvodni techniku paleni
dievem? To je jist€ idealni postup, vyrabime-li re-
pliku celych kamen nebo kachld. Pfi doplhovani
zlomka a &asti kachlt by to viak bylo velmi ¢asové
naro¢né a nakladné. Vypal drevem ve velké peci
trva véetné chladnuti i nékolik dnd. Vysledny od-
stin glazury je zavisly na mnoha faktorech véetné
sily glazurni vrstvy a na originalu se ¢asto lisii na
plose nékolika centimetrd ¢tverecnich. Vysledna
barva je patrna az po vypalu, a vétsinou jiz neni
mozné ji zménit. Proto pfi doplhovani chybéji-
cich &asti kachli nebo dekoru byva potfeba vy-
tvorit nékolik tvarové stejnych prezahlych kusa,
aplikovat na né glazuru o rdzné sile a vybrat ten,
ktery nejlépe odpovida originalu. Jindy naopak
byva zadouci nanaset rGizné barevné vrstvy a pa-
lit je na rdzné teploty. V takovych pfipadech je
vyhodou, kdyz vidime vysledek hned druhy den —
pfi vypalu v elektrické peci, nebo ihned - pfi pa-
leni v plynové peci.
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Obr. 1. Zlomky jediného dochovaného kachle baroknich kamen z use-
dlosti Kotldrka. Foto Sylva Antony Cekalovd.

| .
Obr. 2. Kachel po slepeni viech zlomkii a naneseni prvnich tmelicich

vrstev, béhem zkusebniho pFisazovdni nové vyrdbénych keramickych
&dsti po prvnim vypalu. Foto Sylva Antony Cekalovd.

Obr. 3. Wroba replik celych nedochovanych kachlii - vypal v plynové
peci technikou Raku. Po dosaZeni poZad ého vytaveni glazury je

pFi teploté cca 1000°C pec oteviena a jesté Zhavé kachle jsou pripra-
vené k vyjmuti a vloZeni do pilin. Foto Sylva Antony Cekalovd.

Priklady pouziti keramickych replik
u historickych kachlovych kamen

Barokni kamna z usedlosti Kotlarka v Praze 6,
objekt v soukromém vlastnictvi '3

Nalezovy stav kamen, zachovalost, poskozeni:
P¥i archeologickém prizkumu usedlosti bylo mezi
jinym stfepovym materialem nalezeno sedmdesat
Sest zlomk{ rizné velikosti nalezicich jedinému
velkému kachli dochovanému z baroknich kamen,
pavodné zde osazenych (obr. 1). Tento kachel byl
po sesazeni viech zlomkd kompletni cca ze 70 %.
Vsechny ostatni kachle téchto kamen chybély.
Zlomky byly dlouhodobé vystaveny pusobeni
vlhkosti a vykazovaly degradaci povrchové vrst-
vy stfepu, engoby i glazury, zoxidovana glazura
vytvarela misty kovové leskly povrch.

Material, technologie vyroby a dekorace piivod-
niho kachle: Stiep je erveny, hrubozrnny, misty
s vrstvou jemnéjsi svétlé hliny — engoby. Kachel
byl vytvoren vtlacovanim do forem véetné niz-
kého reliéfu. Poté byl polit transparentni tmavé

hnédo-Cervenou olovnatou glazurou.

Postup vyroby keramickych replik: Ze zlomk
nalezenych pii obnové objektu bylo mozné tva-
rové rekonstruovat pivodni podobu barokniho
kachle. Podkladem pro rekonstrukci vzhledu ce-
lych kamen byla tvarové analogicka kamna pa-
vodem z fary v Malesicich u Plzné (nyni jsou ulo-
Zena na zamku Vale¢). Kamna z Malesic, tvarové
a dekorem odpovidala nalezenému kachli, pouze
byla proporéné o néco vétsi. Podle nich byla zho-
tovena funkéni replika, pficemz rozméry jednot-
livych kachld byly odvozeny v pomérech podle
nalezeného kachle, ktery byl po zrestaurovani
na kamna rovnéz osazen.

Préce probihala ve dvou etapach: 1) vyro-
ba replik celych nedochovanych kachld podle ma-
lesickych kamen, 2) vytvofeni replik chybéjicich
Casti pro kompletaci plivodniho barokniho kachle.

Pro vyrobu celych novych kachld se po-
dafilo domluvit zapUjéeni analogickych kamen
z valec¢ského zamku. Bylo tedy mozné detailné
prostudovat jejich dekor a sejmout formy pro
kachle fimsy, zakladny a kachle s kartusi pro so-
klovou cast kamen. Vzhledem k mensim rozmé-
rdm a mirné odli$nému prohnuti obloukovych
kachld vyrabénych replik byly z forem vytvorené
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modely tvarové upraveny tak, aby vyhovovaly
proporcim rekonstruovanych kamen, a poté byly
znovu zaformovany. Kachel nad stredni fimsou
byl zcela nové vymodelovan na drevéné bednéni
ve zmens$eném tvaru, s dekorem odpovidajicim
baroknimu originalu, a poté zaformovan do
sadry. Stejné byly vytvoreny model a forma pro
vrcholovou vazu. Do sadrovych forem byly po je-
jich vyschnuti vtlaéeny vytlu¢ené a vyhlazené pla-
ty keramické hliny a po jejich mirném zatuhnuti
k nim byla pfipevnéna Zebra vyfezana z hliné-
nych plata. Hladké rohové kachle byly vyrobeny
sesazovanim vytlucenych hlinénych plata. Takto
byly vytvoreny vSechny potrebné kachle a také
dlazdice na podlahu pod kamny.

Glazovani a vypal celych kachli: Pro barevné
odliseni novych casti byla pouzita svétla Samoto-
va hlina a hnéda glazura byla nanesena pfimo na

prezahly stfep. Pro velkoformatové kachle byla
vystavéna plynova pec, v niz byly kachle nejprve
prezahnuty, a po naglazovani vypaleny ostrym
vypalem na teplotu kolem 1000 °C. Na pivodnim
nalezeném kachli i u kachlt malesickych kamen
bylo patrné piekryvani glazur vytvarejici misty
tmavsi barvu povrchu v dasledku silnéjsi glazurni
vrstvy a stékani do vétsich kapek vzniklé pfi na-
maceni a polévani kachld glazurou. Tyto nepra-
videlnosti byly respektovany i pfi vyrobé replik.

Pred glazovanim celych kachld byly pro-
vadény zkousky glazury, aby vysledny odstin co
nejvice odpovidal ménavé Cervenohnédé barvé
originalu. Nakonec se podafrilo najit vhodnou
kombinaci glazur v roudnické olovnaté cerné G
840 91 s hnédocervenou AST 535 od vyrobce
glazur AS. Povrch glazury u zrekonstruované-
ho kachle je navic ¢astecné zoxidovany a vytvari
kovové lesky. Byla tedy pouZzita technika vypalu

Obr. 4. Kamna sestavend z nové vytvorenych keramickych replik a pivodniho zrestaurovaného barokniho kachle. Foto Sylva Antony Cekalovd.




Raku, kdy byly jesté zhavé kachle vytahovany
klestémi z pece a vkladany do nadob s pilinami,
kde doslo k ¢aste¢né redukci a na glazure vznikly
kovové efekty podobné zoxidovanému povrchu
originélu (obr. 3).

Drobné zlomky pro doplnéni chybéjicich
Casti pavodniho kachle byly vyrobeny ze svétlé
osttené hliny ruénim namodelovanim na original.
Byly vytvoreny o néco vétsi a tvarové upravovany
v pribéhu schnuti dodavanim hliny. Po prvnim
vypalu byly pfed glazovanim nanedisto pfisaze-
ny a brousenim spasovany s originalem (obr. 2).
Poté byly paleny v elektrické peci, kdy byly na za-
kladni glazuru postupné nanaseny tenké vrstvy
dalSich glazur s pfimési pilin a popele. Mezi na-
nesenim kazdé vrstvy byl zlomek znovu vypalen

Obr. 5. Dopliiovdni nedochovanych édsti kachlii v keramickém mate-
ridlu u tahovych kamen inv.¢. BV 2066 z SHZ Becov. Foto Sylva Antony
Cekalovd.

Obr. 6. Po dokoncéeni vsech vypalii byly nové vytvorené édsti kachli
sesazeny s origindly. Foto Sylva Antony Cekalovd.

evvs

na niz$i teplotu, aby bylo dosazeno polomat-
ného ménavého povrchu jako na zoxidované
glazufe originalu. Po vypalu byly nové asti
sesazeny s originalem pomoci reverzibilniho
disperzniho lepidla Dispercoll D2 (polyvinyla-
cetat) a ze zadni strany zaji$tény Zaruvzdornymi
plombami (rovnéZ odstranitelnymi provlhéenim
a odklepnutim). Spoj mezi origindlem a nové
vytvorenou ¢asti byl retusovan reverzibilni tepel-
né odolnou hmotou (plaveny kaolin, Dispercoll
D2, barvici pigmenty), a poté ruéné zalestén
a o$etfen tenkym filmem Paraloidu B72 (5% roz-
tok Paraloidu B72 — kopolymer etylmetakrylatu
a metylakrylatu — v acetonu).

Vyuziti kamen: Kamna (obr. 4) jsou funkéni, vy-
tapéna pevnymi palivy.

Tahova kamna s vyrobnim éislem ,,5" ze statni-
ho hradu a zdmku Beéov (inv. . BV 2066) ['4]

Nalezovy stav kamen, zachovalost, poskozeni:
Kamna byla vytfidéna z nalezeného stfepového
materialu na SHZ Becov. Chybélo cca 30 % celych
kachlt a éasti 10 % dalSich. Kachle byly nalezeny
rozlamané, znedisténé, ale s dobrou soudrznosti
glazury a strepu.

Material, technologie vyroby a dekorace pt-
vodnich kachli: Kachle maji naéervenaly ostfeny
stfednézrnny strep, prekryty modrosedou engo-
bou. Nizky plochy bily reliéf s geometrickym mo-
tivem vystupuje nad povrch pouze cca 0,5 mm.
Kachle byly polévany transparentni nazloutlou
glazurou, ktera podle sily vrstvy, v niZ je nane-
sena, ovliviiuje vysledny barevny odstin kachld
od modro3edé (nejtenti vrstva glazury) az po
modrozelenou (siln&j3i vrstva glazury). Bily de-
kor je po okrajich zvyraznén tmavé modrym ko-
baltovym barvitkem. Kachle byly vytvoreny ruc-
né z hlinénych platd, s dodate¢né nalepovanymi
profily horni Fimsy, které byly zvlast vymackany
do formy nebo vytladeny lisem pres $ablonu.
Nizky reliéf byl nanesen az na engobovy pod-
klad pres sablonu, patrné kozenou ¢i kovovou.
Tato technika neni u nas pfili§ rozsitena. Castéjsi
byla v Némecku, Rakousku a Svycarsku, kde je
doloZena jiz u renesanénich kachld s tapetovym
vzorem (zde jsou doloZeny koZené 3ablony).
Poté se tato technika znovu objevila az koncem
19. stoleti, vétSinou praveé u tahovych kamen.
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Postup vyroby keramickych replik: Bylo potfe-
ba vytvofit velké mnoZstvi celych kachld a také
vétsi i drobné chybéjici ¢asti u nekompletnich
kachli. Nedochované kachle byly sestavovany
ze zatuhlych plata hliny, jak tomu bylo u pdvod-
nich kachld, zvétSenych o 7 % smrténi keramic-
ké hmoty (obr. 5). Vét3i zlomky, které mély byt
pozdéji spojeny s originaly, byly v nasledujicich
dnech az do vyschnuti opakované upravovany pfi-
davanim nebo ubiranim keramické hmoty. Poté
byly nové vytvorené repliky engobovany a paleny
na 960 °C. Vypalem doslo k jejich dal$imu smrs-
téni a byly znovu brousenim upraveny tak, aby co
nejlépe doléhaly k originalu. Pfed kone¢nym se-
sazenim (obr. 6) byly celé nové kachle i vét3i &asti
stfepu glazovany a vypaleny v elektrické peci na
1020 °C. Nizky reliéf byl vytvoren protlacenim
husté bilé engoby pres Sablonu z 0,5 mm silné-
ho kartonu jesté pred prvnim vypalem kachld,
po zaschnuti podkladové modrosedé engoby.
Dekorovani modrym barvitkem bylo provedeno
do syrové glazury pred kone¢nym vypalem. Pro
dosazeni odpovidajici barvy kachld bylo paleno
mnoZstvi vzorkl engoby a glazury. Zde se projevil
problém se zpracovanim zakladnich keramickych
surovin v minulosti v porovnani se soucasnymi
dokonalejsimi technologiemi. Pivodni kobaltové
barvitko jemné rozptylené v zakladni bilé engobé
nebylo totiz namleté tak jemné, jako barvitka
a barvici oxidy nyni prodavané. Jen nepatrné
hrubsi barvitko jiz vytvarelo efekt jemnych tecek,
¢ehoz nebylo mozné dosahnout po pridani sou-
¢asného velmi jemné mletého barvitka. Vysledny
barevny odstin byl sice odpovidajici, presto vsak
povrch replik pdsobil pfilis jednolitym dojmem.
Svou roli sehraly do urcité miry i necistoty v gla-
zute pdvodnich kachld. Nakonec se jako reseni
ukazalo smiseni soucasného barvitka na bazi oxi-
du kobaltu se smési Dispercollu D2 (polyvinyla-
cet4tové disperzni lepidlo) a vody a po zatvrd-
nuti smési jeho opétné ru¢ni rozdrcenf a rozetreni
ve treci misce. Také pomohl maly ptidavek flot
(llmenit - oxid Zeleznato-titanicity — FeTiOs). Tim
bylo dosaZeno jemnych teéek rozptylenych v en-
gobé. Odpovidajici modrosedy odstin engoby
byl vytvoren smési keramickych barvitek K241,
K504 a oxidu médi. Dalsi Gskali se ukazalo pfi na-
naseni transparentni glazury probarvené do zlu-
tého odstinu odpovidajicimu originalu pridavkem
keramického barvitka. | maly rozdil v sile glazurni
polevy vyrazné ménil vysledny odstin kachle. To
nebyl takovy problém u replik celych kachld, pro-

v s

e

Obr. 7. Kamna po dokonéeni restaurovdni a
v interiéru SHZ Beéov. Foto Sylva Antony Cekalovd.
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Obr. 8. Zkusebni prisazovdni nové vytvorenych édsti k neorokokovym
kachlim. Barevny odstin glazury se u jednotlivych origindlnich kachli
lisil. Proto byly pFi glazovdni novych replik pouZivdny rizné variace
zdkladni namichané glazury, aby vysledny odstin korespondoval s ori-
gindlem. Foto Sylva Antony Cekalovd.

o o

Obr. 9. Pritbéh ruéniho modelovdni repliky nedochované hlavice
sloupkového kachle. Foto Sylva Antony Cekalovd.

s

Obr. 10. Novd, jiZ glazovand édst, doéasné pFisazend ke kachli pro
naneseni kobaltového dekoru. Foto Sylva Antony Cekalovd.

toZe i na originalech jsou patrné rGizné barevné
odstiny zplsobené rizné silnou vrstvou polevy,
ale pfi glazovani kusd, které mély byt pfisazeny
k nekompletnim kachlm, byla i malé odli$nost
v barevném odstinu dosti patrna. Po naglazovani
jiz nebylo mozné vysledny odstin zménit, protoze
ten byl vytvoren jak mnoZstvim flot a barvitka
v engobé, tak tloustkou glazurni vrstvy. V pfipa-
dé, Ze vysledek dostate¢né neodpovidal origi-
nalu, bylo tfeba s vyrobou dané keramické &asti
zait zcela od podatku. (Engobu neni mozné na-
nést na prezahly stfep, takZe pouhé zbrouseni
horni vrstvy a nové preliti vypaleného kachle en-
gobou a glazurou jiZ nebylo mozné.) Tato prace
byla znacné casové naroc¢na, ale diky doplnéni
i drobnych chybéjicich zlomkd v odolném kera-
mickém materialu je mozné opétné vyuziti téchto
fragmentarné dochovanych kamen k vytapéni.

Vyuziti kamen: Kamna v sou¢asné dobé stoji
v expozici zamku, pfipravena pro osazeni elek-
trickych topnych téles (obr. 7).

Neorokokova kamna datovana 1868,
z Buquoyského palace v Praze, vyrobena
v dilné W. J. Sommerschuha['5]

Nalezovy stav kamen, zachovalost, poskozeni:
Kamna byla na soucasné misto postavena dru-
hotné, jiz jako nefunkéni, a kachle byly vzajemné
spojeny a vyplnény sadrou smichanou s koko-
sovym vlaknem. Tento material se ukazal jako
velmi komplikované odstranitelny. Sadrou byly
nahrazeny dva celé kachle a vétsi ¢asti dalSich,
jako hlavice levého sloupkového kachle, ¢ast cel-
niho kachle IX. fady a ¢ast dvou zadnich kach-
IG v misté, kde byl ptivodné osazen koufovod.
Modelace doplnhka byla tvarové nepfesna, bez
propracovani detailt a bez odpovidajici barevné
retuse. Sadrou byly nahrubo doplnéné i odlama-
né drobnéjsi ¢asti dekoru.

Material, technologie vyroby a dekorace pu-
vodnich kachla: Kachle byly vytvorené z tmavé
okrové az nacervenalé keramické hliny kombi-
naci technik sesazovani z platd, vtlacovani do
forem a nalepovani vysokého reliéfu vytlaené-
ho z formy a ¢astecné ru¢né domodelovaného.
Na pohledovych stranach byly polévany bilou
kryci olovnatocini¢itou glazurou. Hrany kachlt
a dekor byly zvyraznény kobaltovymi linkami,
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misty se zlacenymi detaily. Zlaceni je zazihané,
vypalované spolu s kachli, nikoli dodatecné za
studena dodané, coz nebyva casté vzhledem
k technologické naroc¢nosti celého procesu. Zazi-
hani zlaceni se provadi az v posledni fazi po vy-
palu glazury a je nachylné na dodrzeni spravné
teploty i prostredi pfi vypalu, coZ v tehdejsich
podminkach nebylo lehké a snadno mohlo dojit
ke zmareni celé prace. Mnohem jistéjsim proce-
sem by bylo pozlacovani kachll az dodatecné po
vypalu metodou zlaceni na poliment, se kterym
se u kamen setkavame Casté;ji.

Postup vyroby keramickych replik: Byly vytvo-
feny repliky dvou celych kachld a vétsich i drob-
nych chybéjicich €asti kachld a plastického deko-
ru. Pouzita byla ostfena keramicka hlina, svétlejsi
oproti originalu, aby bylo z vnitini strany na prvni
pohled patrné, kde je pouzita replika. Celé nové
kachle byly navic na zadni strané oznaéeny vyry-
tym napisem ,replika” a rokem vyroby, aby nedo-
$lo k mylnym zavértm pfi budoucich restaurator-
skych prazkumech. Licova strana replik byla pred
glazovanim upravena barvitkem tak, aby odpo-
vidala nadervenalé barvé plvodnich kachli. To
bylo ddlezité pro vysledny odstin glazury, ktery je
ovlivnén podkladovou barvou stfepu. Barevnost
u originélli kolisa od narGizovélé (v mistech se
slabou glazurni vrstvou) po nasedle bilou, misty
s nazloutlym odstinem. Pro vyrobu dvou celych
nedochovanych kachld z paté a devaté fady byly
podle originall vytvoreny sadrové formy zvétse-
né o 10% smrsténi keramické hmoty pfi vypalu.
Do nich pak byly pivodni metodou vtloukani
hlinénych platd formovany finalni kachle. Plastic-
ké casti reliéfu byly namodelovany ru¢né podle
dochovanych originald. Tvar nové vymodelované
chybéjici ¢asti plastického reliéfu na horni fimse,
ktery se jinde na kamnech nevyskytuje, vychazi
z analogicky fesené fimsy u kamen v Nostickém
palaci, které rovnéz pochazi z dilny W. . Sommer-
schuha. Modelace byla uzplsobena tak, aby na-
vazovala na tvar dochovaného kachle.

PYi doplitovani chybéjicich ¢asti kachli by-
lo opét potrebné vyrobit je o néco vétsi, aby i po
suseni a vypalech replika pasovala k originalu.
Po namodelovani potfebného tvaru (obr. 9) bylo
nutné se k praci vracet a opakované dodavat dal-
Si vrstvy, aby se smrsténi eliminovalo. Po vysuseni
a prvnim palenti, jesté bez glazury, byly nové vyro-
bené zlomky brousenim spasovany s originalem
(obr. 8), a teprve poté glazovany. ProtoZe vysled-

ny odstin glazury zavisel na sile jeji vrstvy a pro-
jevil se az po kone¢ném vypalu, vSechny nové
vyrabéné casti byly vytvoreny v nékolika kopiich.
Na né pak byly naneseny rdizné silné vrstvy glazu-
ry. Z nékolika vyrobenych kopii byla po vypalech
vybrana ta, ktera nejlépe korespondovala s origi-
nalem. Zkusebni vypaly glazur probihaly zhruba
pét tydnd. Bylo potreba najit spravny pomér né-
kolika souéasnych glazur, barvicich oxidl a ,,ne-
Cistot” v kombinaci s podkladovou hlinou a vy-
palovaci teplotou, ktera ma vliv jak na odstin, tak
na povrch glazury, aby vysledny efekt byl co nej-
podobnéjsi husté krakelované glazure originald.

Vypaly probihaly v nékolika fazich: 1) Pre-
Zah na 99o °C, 2) ostry vypal na 1005 °C — pouze
se zakladni bilou glazurou (obr. 10), 3) kobaltovy
dekor — 990 °C — teplota musela byt nizsi nezli
vypalovaci teplota glazury, aby se dekor nede-
formoval, 4) zlaceni — 650 °C.

V nékterych pfipadech bylo potfebné
druhou fazi vypalu opakovat, aby bylo dosaze-
no spravné sily a odstinu glazurni vrstvy. Kazdy
noveé vyrabény kus tak prosel tfemi az Sesti vypa-
lovacimi cykly. Po dokonceni vSech vypald byly
nové vytvorené Casti pripevnény k originalu po-
moci disperzniho lepidla Dispercoll D2 a ze zadni
strany zajistény keramickymi plombami. Poté byl
piechod mezi originalem a novou keramickou
Casti vytmelen doplhkovou hmotou a barevné
zaretuSovan (obr. 11).

VyuZiti kamen: Kamna (obr. 12) jsou nyni nefunk-
¢ni, ale do budoucna je Ize osadit elektrickymi
topnymi télesy.

Obr. 11. Detail repliky hlavice sloupku na hotovych kamnech po vy-
palech glazury, dekoru a zlaceni. Stav po sesazeni s origindlem a zd-
véreéné retusi mista spoje. Foto Sylva Antony Cekalovd.

RESTAUROVANI A OCHRANA UMELECKYCH DEL 2016 | ORIGINAL, KOPIE, FAKSIMILE 91



Zivérem

V soucasné dobé na trhu najdeme mnoho star-
Sich i novych material(, které se daji dobte po-
uzit pro nahrazeni nedochovanych kachld nebo
asti stfepu a které se vyznaéuji rdznou mérou
stalosti a odolnosti povrchu proti poskozeni.
Nékteré umoziuji presnou reprodukci detaild,
jiné nabizi tepelnou stalost. Malokteré vSak po-
skytuji vSechny tyto kladné vlastnosti najednou
tak jako palena keramika. | pres svou technolo-
gickou a ¢asovou naro¢nost Ize keramicky paleny
a glazovany material povazovat diky jeho odol-
nosti, viestranné pouzitelnosti a materialové
blizkosti i Setrnosti k originalu za nejvhodnéjsi
formu nahrazeni chybéjicich ¢asti kachla. Pokud
to stav pdvodni keramiky umoziiuje, vyplati se
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Obr. 12. Replikami doplnénd neorokokovd kamna po restaurovdni a kamndFské rekonstrukci v Modré jidelné Buquoyského paldce.
Foto Sylva Antony Cekalovd.
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